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Koraplast SF

Allgemeine Technologie/Basis
Eigenschaften

Polyurethan, I6semittelbasiert

Optionaler Vernetzer

Kéracur TR 280

Effekte des Vernetzers

Wesentliche Verbesserung der Bestandigkeit
durch zusatzliche chemische Vernetzung

Produkttyp Kaltkontaktklebstoff
Aushértung physikalisch
Farbe transparent

Produktvorteile

besonders geeignet flr extrem beanspruchte
Verbindungen (z. B. im Schwerschuh- und
Sportschuhbereich)

Kaltklebung innerhalb von 5-20 Minuten
nach Klebstoffauftrag mdglich

Technische Daten

Allgemein

Physikalische Eigenschaften

Dichte 0,9 g/cm® | DIN EN ISO 2811-1
Verarbeitungseigenschaften und
Parameter
Lagertemperatur 10 °C bis 25 °C
Verarbeitungstemperatur 18 °C bis 30 °C
Viskositat 2.700 mPa-s | Ko-Priifmethode 100000
Abluftezeit 5 min
Presszeit 8s
Aktivierungstemperatur’ 40 °C
" Nach Uberschreiten der Kontaktklebezeit
Mit optionalem Vernetzer
Verarbeitungseigenschaften und
Parameter
Mischungsverhéltnis nach Gewicht 5%
Topfzeit 6h
Abluftezeit 20 min
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Produkteigenschaften

] Anwendungen \ Spezielle Anwendungen Kleben von Sohlen ‘

Verarbeitung Geeignete Substrate Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer (ABS)
Polyurethan (PUR)

Leder

Textil

PVC-Sohlen

halogenierte TR- und Gummi-Sohlen
Konsistenz flissig

Oberflachenanforderungen trocken

sauber

fettfrei

staubfrei

Applikationsmethoden mit Pinsel

mit Maschine

Reinigung Reiniger fir Werkzeuge Kérasolv PU
helmitin® 683

Hinweise Vernetzung Durch den Zusatz des Vernetzers kénnen
die Bestandigkeiten des Klebstoffs
wesentlich verbessert werden.

Unterk(hlter Klebstoff Unterkihlten Klebstoff vor der Verarbeitung
mindestens 3 Tage bei +25°C bis +30°C
temperieren (nicht mit offener Flamme) und
gut umrihren.
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Weitere Informationen

Lagerung

Kéraplast SF sollte innerhalb der auf dem Gebinde an-
gegebenen Haltbarkeit verarbeitet werden. Die beste
Lagerfahigkeit hat das Material im verschlossenen Origi-
nalgebinde bei der angegebenen Lagertemperatur. Ho-
here Temperaturen verkiirzen die Lagerfahigkeit. Niedri-
ge Temperaturen verursachen voriibergehend eine ho-

das Vorstreichen mit K6-PUR. PVC abwaschen. TR-
Sohlen und schwer klebbare Gummi-Materialien mit Ha-
losol S oder Halosol 6 halogenieren.

Klebung

Die zu klebenden Oberflachen mit Kéraplast SF einstrei-
chen. Leder und andere saugfahige Materialien miissen

here Viskositat. zweimal eingestrichen werden..

Kaltklebung: Abllftezeit abwarten, Materialien zusam-
menfligen und pressen.

Nach Uberschreiten der Kaltklebezeit eine Seite auf Ak-
tivierungstemperatur erwdrmen, zusammenfigen und
pressen. Der Pressdruck richtet sich nach der Harte des
Materials

Sicherheit

Vor der Anwendung ist das Sicherheitsdatenblatt beziig-
lich VorsichtsmafBnahmen und Sicherheitshinweisen zu
lesen. Alle geltenden Sicherheitsvorschriften miissen
beachtet werden.

Reinigung

Werkzeuge sollten unmittelbar nach Gebrauch gereinigt
werden. Geeignete Reinigungsmittel sind in der Tabelle
mit den Produkteigenschaften zu finden. Kontaktieren
Sie lhren Vertriebspartner fir weitere Informationen.

Vorbereitung

Leder-, Gummi-, Krepp-, PVC- und PUR-Materialien
sorgfaltig aufrauen. Fir PUR-Materialien empfehlen wir

WICHTIG: Die bereitgestellten Informationen, Spezifikationen, Verfahren und Empfehlungen (die Informationen) beruhen auf unserer Erfahrung, von deren Rich-
tigkeit wir ausgehen. Es wird keine Erklarung, Garantie oder Gewahrleistung im Hinblick auf die Genauigkeit oder Vollstédndigkeit der Informationen bzw. dafir
Ubernommen, dass die Nutzung des Produkts nicht zu Verlusten oder Schéden flihrt bzw. die gewlinschten Ergebnisse liefert. Der K&ufer ist allein daflr verant-
wortlich, die Eignung eines Produktes fiir den beabsichtigten Nutzungszweck zu priifen und zu bestimmen. Die Uberpriifungen sollten wiederholt werden, falls die
Materialien oder Bedingungen sich auf beliebige Weise andern. Kein Mitarbeiter, Handler oder Vertreter ist ermachtigt, diesen Sachverhalt zu &ndern und eine
Leistungsgarantie zu bewilligen.

MITTEILUNG AN DEN BENUTZER: Sie erklaren sich durch Bestellung/Entgegennahme des Produkts mit den fiir die Region geltenden Allgemeinen Ge-
schéftsbedingungen von H.B. Fuller einverstanden. Sollten Sie sie nicht erhalten haben, fordern Sie bitte eine Ausfertigung an. Diese Allgemeinen Geschéfts-
bedingungen enthalten Gewé&hrleistungsausschllisse im Hinblick auf stillschweigende Zusagen (einschlieBlich, jedoch nicht beschrankt auf einen Gewaéhrleis-
tungsausschluss in Bezug auf die Eignung fir einen bestimmten Zweck) sowie Haftungsbeschrankungen. Sonstige Geschéftsbedingungen werden abgelehnt.
Auf jeden Fall gilt Folgendes: (1) Die Gesamthaftung von H.B. Fuller beschrénkt sich im Rahmen einer beliebigen Forderung bzw. Reihe miteinander ver-
bundener Forderungen, welche im Hinblick auf schuldrechtliche Anspriiche, Strafschadenersatz (einschlieBlich Fahrléssigkeit), Verletzung der Rechtspflichten,
Irreflihrung, Gefahrdungshaftung bzw. aufgrund anderer Ursachen geltend gemacht werden, auf jeden Fall auf die Ersetzung der beschéadigten Produkte bzw.
die Rickerstattung des Einkaufspreises der beschadigten Produkte. (2) H.B. Fuller haftet nicht fir Gewinnausfélle, VertragseinbuBen, Geschéftsaus-
félle, Verminderungen des Firmenwertes oder sonstige unmittelbare Schaden bzw. Folgeschaden aufgrund bzw. in Verbindung mit der Bereitstellung von
Produkten. (3) Nichts in diesen Bedingungen bewirkt einen Ausschluss bzw. eine Beschrankung der Haftung von H.B. Fuller fur Betrug, grobe Fahrléssigkeit, fur
Tod bzw. Personenschéaden durch Fahrlédssigkeit oder fiir eine Verletzung zwingender stillschweigender Bestimmungen, auBBer das Gesetz lasst dies zu.
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